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Foarmige Charges. 


Hjir wurdt de kegelfoarmige lading besprutsen. 

It wichtichste doel fan in foarm lading is te snijen in lyts gat smiet in dikke metalen plaat, meastentiids wurdt it 
brûkt foar penetrating dikke bewapene stiel. 

D'r wurdt in kegelfoarm fan metaal yn in buis brûkt, dizze kegel wurdt de liner neamd. 

In goed eksplosyf mei in hege VoD lykas PETN kin ek tige goed prestearje sûnder in kegel as it in plestik 
eksplosyf is. Lykas semtex of C-4. 

De liner wurdt pleatst binnen de buis lykas werjûn op c. 


blasting cap 


stand 


Dit binne de resultaten fan testen: 
a) Sûnder in kegelfoarm yn 'e lading. b) Mei in 
kegelfoarm yn 'e lading. c) Mei in liner * yn 
kegelfoarm yn 'e lading. d) Mei in liner * yn kegelfoarm yn 
'e lading op in bepaalde hichte. 


* in kegel makke fan koper (as in oar "sêft" metaal). 


Dizze kegel sil fan binnen útdrukt wurde fanwegen it eksplosyf derachter, en de punt fan 'e kegel (1096 fan 'e 
folsleine kegel) sil útsjitte, en de rest fan' e kegel, de kanten sille fan binnen ynstoarten en in sturt foarmje 
efter it punt nei ûnderen. 

Dit sil gjin fêst metaal wêze dat nei ûnderen fleant, mar it metaal sil floeiber wurde troch de enoarme 

druk en sil dan wurde ferdampt en dan yn plasma wurde, en dan úteinlik in gat snije yn wêr't it op stiet, en 

dit alles bart yn 8/1000ste fan a 

twadde. 

It sil better prestearje op stiel as op hout, om't hout in legere tichtens hat en mear sil wêze as jo fergelykje mei 
slaan op hout of op glês mei in hammer slaan, hout sil in dent hawwe en glês sil brekke. 


L<I ———iÚn £ar Hjir kinne jo it resultaat 
sjen fan 'e jet dy't ûntstien is troch 
— ferskate foarmen 
fan liners te brûken. 
LJ 
[JI ES 
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Earst sille jo in sirkel nedich hawwe út in koksblikje. 


Fan dizze sirkel moatte jo in kegel meitsje, dizze kegel sil de liner wurde neamd lykas hjirboppe 
neamd, jo moatte in knip meitsje yn 'e sirkel nei krekt it midden. 


Ik brûkte in sirkel mei in diameter fan 50 mm. Dit wurdt dan fold en oprôle ta in kegel, jo kinne earst 
oefenje mei papier, om it gefoel fan te krijen. 
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Dan neidat jo de kegel makke hawwe, moatte jo it lijmje. Ik brûkte super lijm dy't hurd is yn in pear 
sekonden. 


Nei't jo jo kegel hawwe gelijmd sadat it bliuwt lykas jo wolle, moatte jo it ynfoegje yn in PVC-buis of 
ferlykber. De PVC-buis is 25 mm ID, dus as jo jo kegel opkrulle kinne jo de diameter derfan mjitte, 
Sadat jo as it giet om 25 mm diameter kinne jo stopje mei it oprollen en it mei jo fingers hâlde en it dan 
lijmje. 

Eigentlik it brûken fan in martini-glês sûnder de stem, soe ideaal noch better wêze as in koperen 
kegel. Mar it is in bytsje djoerder, om't jo in protte martini-glêzen moatte keapje en de stam derfan 
brekke, en dan "opblaze". 


De hjir brûkte PVC-buis is 25 mm ID, en 90 mm lang, en fansels is de diameter fan de kegels 
ek 25 mm OD. 
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Mei myn waarme lijmmeltgun plakke ik de kegel yn 'e PVC-buis. 


j ä 
Dit is hoe't it der fan 'e oare kant út moat, soargje derfoar dat de punt fan' e kegel 
krekt yn 'e midden is, oars sil de jet net rjocht nei ûnderen gean. 


Machine Translated by Google 


15g AN fertilizer klasse. 1,55g TCAP. 


* 


Okgy dit is ferkeard Ik die in nije test mei 13gr AN en 3gr AP (2:8 ratio) en dit wurket folle better. 


* 


Fluch tutorial oer it meitsjen fan APAN. 


Drukke de APAN in bytsje. 


Giet de APAN yn 'e buis. 
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Dit is de blaaskap, makke fan in drinkstro, mei yndrukte TCAP. 


Nei't tape de blasting cap omheech en ynfoegje de lont, Ik drukte it yn 'e APAN foarsichtich, dan yndrukt de APAN 
bytsje, en tafoege mear APAN, en drukte dat ek. 
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Set wat tissuepapier boppe op om te foarkommen dat it eksplosyf útfalt, en plak it dan op. 


De stand off, dit binne 3 stikken fan in metalen stok, dat is mar 2mm diameter. De úteinen binne in bytsje 
bûgd, dus it sil de foarmige lading bettere stabiliteit jaan as jo boppe op it doel stean. 


Hjir kinne jo de standoff sjen oan 'e foarmige lading, op' e twadde foto kinne jo de kegel wer sjen, en op 


'e tredde foto as jo goed sjogge kinne jo de standoffs sjen. 
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En as lêste de resultaten: 


Mei standoff 1:10 ratio APAN. 


De lading pleatst neist de oare lading dêr't ik letter mear oer sil fertelle. 


Mei standoff 1: 4 ratio APAN. 
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Sûnder opstân: 


Ferlykje: 


1. test: APAN 16g mei standoff 3cm hege skonken; 2:8 ferhâlding 
APAN. 2. test: APAN 16g mei standoff 3cm hege skonken; 1:10 ferhâlding 
APAN. 3. test: APAN 159 sûnder standoff; 2:8 ferhâlding APAN. 


